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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
М.контр.
Н.контр.
Утв.

НПО Центр

-
1

У4.1,0.14.01.000 СБ

Корпус ускорителя
Сборочный чертеж

Горбацевич
Бороха
Рослов

Бороха

23.02.2021
23.02.2021

Бороха 23.02.2021

23.02.2021

см. табл.

Ин
в. 
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 п
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По
дп
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№
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н.

У4
.1,0

.14
.01

.00
0 

СБ

Копировал Формат A1

1 Точность СК: остальные - Р2 по ГОСТ 30021-93.
2 *Размеры для справок.
3 Выход наплавки на поверхности С и П не допускается.
4 Произвести статическую балансировку корпуса ускорителя путем
подбора дет. поз. 10, 11 и 12. 
Допустимый дисбаланс-0,08 кг м.
5 Покрытие - грунтовка ARMALKYD Primer 021 (RAL 7040 серая) ТУ
BY 690655225.002-2012. VI.У3. 
Допускается применение грунтовки других марок с аналогичным
свойствами.
6 Маркировать.


